jw. ROYAUME DE BELGIQUE 



M1NISTSRE DES AFFAIRES CCONOMIQUES 



BREVET D'INVENTION 
N' 

. 847.088 

Classif . Internet. : B 01 jD 



Mis en lecture I a : 



31-1-1977 



Le Minis tre des Affaire* EconomlquM, 

Vu la to/ du 24 mat 1854 sur les brevets d'inverition ; 
Vu la Convention d'Union pour la Protection de la Propriitt Industrielle ; 
Vu le prods-verbal dressi le 8 octobre W 6 a 15*- 30 

au Service de la Propriety iaduertrielle; 



ARRETE : 



Article 1. — II est dilrvri a \ & B ooiet< aaonyme dite: 
Prayon (PorSt), 



societb be Kaurar, 



a 



repr. par le Bureau (levers a Bruzelles, 



un brevet ^invention pour .•PerfectionnementB aux filtreB a cellules, 
( lav.: A. Davister ), 



qu'elle declare avoir fait l'objet d»une demande de brevet depoB*e au 
Grand-Ducts de Luxembourg le 9 octobre 1975. 



y 



Article 2. — Ce brevet M est dilivrS sans examen prialable, a ses risques et 
perils, sans garantie soil de la rialiti, de la nouveauti ou du mtrite de Vinvention, soil 
de ^exactitude de la description, et sans prijudice'du droit des tiers. 

Au present arrets demeurera foint Mat des doubles de la specification de Vinvention 
(memoire descriptif et eventuellement dessins) signes par tinte'ressi et disposes a Vappui 
de sa demande de brevet. 

Bruxelles. le 29 octobre 197 6. 

PAR DELEGATION SPECIALE: 
Le Dirccteur 



z 
z 

I A. SCHURMANS 



L 



MEMOIRE DESCRIPTIF 
depose a l'appui d'une demande de 
BREVET D' INVENTION 
au nom de : 

la society anonyme dite : "Soci4t6 de Prayon" 
pour : 

"Perfectionnements aux filtres a cellules". 
Inventeur : Armand DAVISTER 

Prior ite d'une demande de brevet au Grand-Duche de Luxembourg, 
deposee le 9 octobre 1975. 

La presente invention a pour objet des filtres industriels 
comprenant des cellules filtrantes et un distributeur recol - 
tant et repartissant des fluides provenant des cellules, ce, 
distributeur comportant essentiellement une partie distribu- 
trice et une partie collectrice glissant l'un par rapport a 
1 -autre en un mouvement cyclique, la partie collectrice etant 
divisee en chambres et compartiments delimites par des cloi- 
sons, les compartiments communiquant avec un ou des dispositifs 



d' aspiration et d' evacuation des gaz et liquides, les cham- 
bres etant isolees et communiquant chacune avec un disposi- 
tif d'aspiration ou de pression, la partie distributrice 
comportant, en correspondance avec chacune des cellules, des 
alveoles debouchant successivement.au cours du mouvement cycli- 
que,en regard de chacun des compart iroents et chambres, de ma- 
niere que, au cours de chaque cycle, chaque cellule soit mise 
success ivement en communication avec chacun des compart iments 
et chambres . 

La partie distributrice susdite repartit ou distribue 
les fluides provenant des cellules dans les compartiments et 
chambres successifs de la partie collectrice ovi ils se ras- 
semblent pour §tre diriges vers differents circuits d'evacua- 
tion. 

Dans les filtres a cellules connus du type precite", par 
exemple les filtres faisant l'objet des brevets aux Etats- 
Unis d'Amerique n° 2.684.158 et 3.072.136, lors de la filtra- 
tion de certaines bouillies, d ' importantes cristallisations et 
incrustations peuvent etre formees dans les circuits des fil- 
trats et eventuelleraent des eaux de lavage, ce qui necessite 
des arrets et nettoyages frequents des filtres. 

Un des buts essentiels de la prSsente invention consiste 
a remedier a cet inconvenient. 

A cet effet, suivant 1' invention, chacun des comparti- 
ments precites presente, d'une part, a sa base au moins un 
orifice d" Evacuation de liquide situe sensiblement sous le 
niveau ou debouchent les alveoles et, d' autre part, au-dessus 
du niveau maximum des liquides au moins un passage vers un - 
dispositif d'aspiration des gaz de maniere a soutirer ces 



derniers en permettant aux gaz et aux- liquides de se separer 
et de suivre des cherains differents dans les compart iments, 
des moyens etant prevus pour ramener vers le compartiment 
d'origine, les liquides qui se seraient engages dana les pas- 
sages susdits de facon, d'une part, a soutirer a la sortie du 
distributeur des gaz debarrasses de liquide et, d 'autre part, 
a recolter a travers les orifices d 'evacuation uniquement 
les liquides sens iblement exempts de gaz non dissous. 

La prSsente invention a encore pour objet des perfection- 
nements aux cellules des filtres a surface de filtration hori- 
zontals pour assurer la filtration, l'ecoulement et 1' evacua- 
tion rapides et uni formes des liquides et gaz recueillis dans 
ces cellules, ceci en vue d'ameliorer l'efficacite des lava- 
ges aussi bien du gateau que du lit filtrant et des cellules 
me-raes et d'eviter ou au moins de minimiser ainsi les incrus- 
tations egaleroent dans ces parties des filtres. 

Ces filtres comprennent une serie de cellules filtrantes 
dont chacune presente un lit filtrant constitue" essentiellement 
d'une toile filtrante reposant sur un support ajoure rigide 
maintenu au-dessus du fond ce la cellule de maniere a laisser 
un espace libre pour l'ecoulement des fluides traversant la- 
dite toile, ce fond etant incline vers un canal de drainage 
qui recolte ces fluides, ce canal etant lui-mSme incline, son 
extremite basse debouchant dans une conduite d' evacuation 
reliee au distributeur,ces filtres etant caracterises en ce que 
des organes de guidage sont prSvus pour fractionner, rSpartir 
et orienter les fluides susdits a leur entree dans le canal 
de drainage en des courants adjacents sensiblement paralleles . 
vers la conduite d' evacuation susdite . 



La presente invention- prevoit encore dans les cellules 
des moyens de fixation particuliers, . conununs pour la toile 
filtrante et son support, moyens qui permettent d'augmenter 
la surface utile de la toile filtrante, eri ameliorant ega~ 
lement le drainage des particules du gateau de filtration si-. ■ 
tues au long du pourtour du lit filtrant. Ces moyens permet- 
tent.en outre, un replacement rapide et aise des toiles. 

A cet effet, suivant 1'invention, les bords de la toile 
susdite sont replies a 1'interieur de la cellule et vers le 
haut centre les par o is laterales de cette demiere,. des moyens 
etant prevus pour fixer de maniere amovible et etanche au 
vide lesdits bords de la toile enntre les parois interieures et 
pour immobiliser en meme temps ledit support dans la cellule.ces 
moyens comprenant des barres constitutes par deux ailes 
longitudinales divergentes formant entre elles un angle obtus 
et presentant deux bords en saillies continues longitudinales, 
ces barres etant disposes a 1'interieur de-chacune des cellu- 
les suivant le pourtour de la surface filtrante Je celles-ci, 
les bords replies susdits de la toile etant maintenus entre 
deux joints en matiere elastomere - les saillies longitudina- 
les des barres s'appuyant sur les joints situes, par rapport 
. aux bords replies de la. toile, du cote oppose a celui des pa- 
rois laterales interieures - des organes de fixation, tels que 
des boulons, agissant sur la partie centrale des barres situee 
a la jonction des ailes susdites pour serrer la toile et les 
joints centre les parois laterales, tout en tendant a ecarter 
elastiquement les saillies en contact avec la toile, de manie- 
re a ce que le bord infer ieur s'appuye en meme temps sur les 
bords du support de toile et immobilise celui-ci dans la 
cellule . 



as 

Les perfectionnements prevus par la presente invention 
comportent divers dispositifs qui accelerent tres fortement la 
filtration, 1 ■ ecoulement et la recolte separes des differents 
fluides, permettant de grandes vitesses et de grands debits 
qui. reduisant les cycles, diminuent les temps de sejour des . 
fluides dans les f litres- et ses canalisations et. permet- 
tent d'appliguer aux organes internes de ces f litres des lava- 
ges abondants et efficaces - minimisant done, d'une part, 
1-action des facteurs posit if s d' incrustation et favorisant. 
d'autre.part, 1 'action des facteurs d'elimination de celles-ci. 

La production par unite de surface de filtre etant nette- 
ment augments par rapport aux f litres connus. du fait de la 
filtration plus rapide,a cycle plus, court et des ecoulements 
internes ameliores/ des f litres amenages selon 1' invention 
seront plus pet its pour une capacite de production donnee,donc 
la surface de re|roidissefflent reduite en proportion; d'ou.resul- 
te une reduction correspondante de ce facteur d' incrustation. 

Par ailleurs, 1 'application de tous les perfectionnements 
rend possible et economique la construction et 1 'utilisation 
de filtres a cellules basculantes de tres grande surface, 
amenant des economies importantes- dans les investissements pour 

les unites de production de plus en plus grandes qui caracte- 
risent l'industrie moderue. - 

D'autres details et particularity de 1' invention ressor- 
tiront de la description donnee ci-apres,avec reference aux 
dessins annexes et a titre d'exemples non limitatifs, de plu- 
sieurs formes de realisation de l'objet de 1' invention. 

La figure lest une vue schematique en perspective d'un 
filtre rotatif a cellules basculahtes presentant un distribu- 
teur classique connu. 
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La figure 2 est une vue schema tique' d'un tel filtre. 

La figure 3 est une vue en plan partielle du filtre 
roontre a la figure 2. 

La figure 4 est une vue en Elevation et en coupe suivant 
la ligne IV-IV de la figure 5 d'une premiere forme de reali- 
sation d'un distributeur suivant 1' invention destine a rempla- 
cer le distributeur classique des f litres rotatifs a cellules tel 
que montrS a la figure 1 sous les references 100,110 et 111. 

La figure 5 est une vue en coupe suivant la ligne V-V de 
la figure 4. 

La figure 6 est une vue- en elevation et en coupe suivant 
la ligne vi-VI de la figure 7 et represente une deuxieme for- 
me de realisation d'un distributeur suivant 1' invention. 

La figure 7 est une vue en plan et en coupe suivant la 
ligne VII-VII de la figure 6. 

La figure 8 est une vue en elevation, avec brisures par- 
tielles, d'une troisieme forme de realisation d'un distributeur 
suivant 1' invention. 

Les figures 9, 10 et 11 representent des vues en plan 
partielles success ivement suivant les" lignes IX-IX, X-X et 
XI -XI de la figure 8. 

La figure 12 est une vue en elevation," avec brisures par- 
tielles, d'une guatrieme forme de realisation d'un distribu- 
teur suivant 1* invention. 

La figure 13 represente une vue en plan, avec brisures 
partielles et en coupe, suivant la ligne XIII-XIII de la fi- 
gure 12. . 

La figure 14 represente une vue en Elevation, avec bri- 
sures partielles., suivant la ligne XIV-XIV de la figure 15 
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relative a une quatfieme forme de realisation d'un distri- 
buteur suivant 1* invent ion. 

La figure 15 est une vue en plan et en coupe suivant 
la ligne XV-XV de la figure 14. 

La figure 16 est une vue en Elevation et en coupe sui- 
van la ligne XVI-XVI de la figure 17 et montre une sixieme 
forme de realisation d'un distributeur suivant 1* invention. 

La figure 17 est une vue en plan et en coupe suivant 
la ligne XVII-XVII de la' figure 16. 

La figure 18 est une vue en elevation et en coupe sui- 
van la ligne XVIII-XVIII de la figure 19 d'une premiere forme 
de realisation d'un detail particulier d'un distributeur sui- 
vant 1' invention. 

La figure 19 est une vue en plan et en coupe suivant la 
ligno XIX-XIX de la figure 18 du mSme detail. 

La figure 20 est une vue en eleVation et en coupe, sui- 
vant la ligne XX-XX de la figure 21, d'une deuxieme forme de 
realisation du rae"me detail du distributeur suivant 1* invention. 

La figure 21 est une vue en plan partielle, suivant la 
ligne XXI-XXI de la figure 20. 

La figure 22 est une vue schematique et en coupe, en ele- 
vation, suivant la l^gne XXII-XXII de la figure 23 et repre- 
sente une cellule perfectionnee par des organes de fractionne- 
ment et de guidage pour l.'ecoulement des f iltrats . 

La figure 23 est une vue en plan suivant la ligne XXIII- 
XXIII de la figure 22. 

La figure 24 est une section suivant la ligne XXIV-XXIV 
de la figure 22. 

La figure 25 est une vue en elevation et en coupe d'un 
detail de la cellule montree aux figures 22 a 24. 
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La figure 26 est une vue sch6raatique partielle et en 
coupe suivant la ligne XXVI-XXVI de la figure 27 et repre- 
sente une premiere forme de realisation particuliere de moyens 
de fixation de la toike filtrante et du support de cette 
derniere dans une cellule d'un filtre suivant 1' invention. 

La figure "27 est une vue laterale suivant la ligne 
XXVII-XXVII de la figure 26. 

La figure 28 est une vue partielle et en coupe suivant 
la ligne XXVIII-XXVIII de la figure 29 et represente une 
deuxierae forme de realisation d'une cellule d'un filtre pre- 
sentant des moyens de fixation particuliers de la toile fil- 
trante et du support.de celle-ci dans la cellule. 

La figure 29 est une vue laterale suivant la ligne XXIX- 
XXIX de la figure 28. 

Dans les diff ©rentes ' figures, les me"mes chiffres de re- 
ference designent des elements analogues ou identiques. 

Bien que la presente invention concerne, en ses parties 
les plus essentielles, des filtres a cellules dans le sens 
le plus large, elle vise plus particulierement, dans sOn en- 
semble, des perfectionnements aux filtres rotatifs a cellules 
dont les surfaces filtrantes doivent §tre planes et horizon- 
tales pendant les operations d s alimentation, de filtration •■ 
et de lavage et notamment de tels filtres dont les cellules f il 
trantes basculent en fin de cycle de filtration pour laisser 
choir, par gravite;ie gateau forme sur la surface filtrante. 

Le principe general de tels filtres est connu et a fait 
1' ob jet de plusieurs brevets tels que par exemple le; brevets 
franca is 999.442 et aux Etats-Unis d'Amerigue 2.684.158. 



Ces filtres comprennent une serie d*unit£s * filtra- 
tion appelees generalement "cellules " qui subissent separe- 
ment, d'une facon discontinue, les operations successives 
de filtration, lavages, traitement speciaux divers, dechar- 

gement du gateau forme sur la surface filtrante, lavage et se- 
chage des cellules et de la toile filtrante. L' ensemble de ces 
diverses operations se reproduit au cours de chacun des cycles 
du raouvement, l'ensemble des cycles constituent un processus 
global continu, integre en une chaine de filtration. 

Un exemple d'une telle chaine de filtration est schemati- 
se a la figure 1, alors que d'autres details d'un filtre y cor- 
respondent ont ete schematises aux figures 2 et 3 . . 

Un tel filtre eoraporte essentiellement : 

a) un chassis tournant 300, compose de membrures circulates 
310 solidarisees par des bras de liaison radiaux 320, portant 
des cellules 200, par 1 ' intermedia ire de paliers 230, ces 
membrures tournant sur deux series de galets 410 fixes aux 
fondations et disposes en deux cercles concentriques, le mou- 
vement restant centre par 1 'action de galets de centrage non 
representes ; 

b) un groupe moteur non represent^ qui transmet le mouvement 
au chassis tournant par une cremaillere dentee, fixee a l'une 
des membrures circulaires 310; 

c) des leviers de guidage des cellules 213 portant deux galets 
211, 212 qui roulent sur des rails 710-720 attaches a une 
ossature periphirique 600; 

d) des auges de repartition 810 et 820, suspendues a I'cssature 600 
au-desas dss cellules et qui repartissent dans ces cfemieres la baiUlie 



a filtrer et les liqueurs de lavage; 

e) un distributeur central 100, constituS essentiellement, 
d'une part, par une tete distributrice circulaire rotative 
111, qui comporte des alvfoles 118 disposers eti cercle, re- 
liees respect ivement aux cellules 200 par des tuyaux souples 
216 et qui tourne de concert avec le chassis 300 et les cel- 
lules 200, et, d' autre part, par une base collectrice circu- 
laire fixe 110 qui comporte des chambres 114 et des corapar- 
timents 112-113 delimited par des cloisons radiales 120, la 
t§te rotative 111 glissant en rotation sur la base fixe 110 
par V intermedia ire d'un joint de friction plan etanche 117 . 

Les auges de repartition 810-820, situees en correspon- 
dence avec les cloisons 120, dSlimitent des secteurs succes- 
sifs de filtration et de lavage, les liquides et gaz ayant 
traverse les lits filtrants des cellules de chacun de ces sec- 
teurs etant recoltes separeraent, chacun dans un des compar- 
timents 112-113, puis evacues par des tuyauteries correspon- 
dantes 108, vers des separateurs 160, d'oii les liquides sont 
decharges par des tuyaux barometriques 59, dans des bacs de 
recolte 70, ou, comme montre en pointing a la figure 1, 
par des tuyaux 59, vers des pompes d'aspiration 80, les gaz 
etant aspires, de ces separateurs, vers it; hauL,vers un cir- 
cuit de vide 90 a travers un collecteur 88-89. 

Les separateurs 60 sont de preference installes directe- 
roent sous la par tie centra le du filtre. sous le distributeur, 
de facon a ce que les tuyaux de decharge 108 du distributeur 
100 vers les separateurs 60 soient aussi courts que possible 
et presentent une inclinaison aussi forte que possible. La 
hauteur de decharge barometrique qui conditionne 1 ' ecou lenient 
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par gravite des filtrats, separes" de leur gaz, vers des bacs 
de recolte 70, est a mesurer a partir du niveau de base des 



d* installation du filtre. 

Dans les filtres a cellules connus, les liquides et les 
gaz soutires au travers des lits filtrants des cellules et 
les gaz formes a l'interieur des filtres restent melanges et 
sont brasses d'une facon turbulente dans les circuits d'ecou- 
leraent generalement inadequats, jusqu 'aux separateurs 60, don- 
nant lieu a des pertes de charges importantes, ne permettant 
que des debits reduits, et provoquant generalement un refroi- 
dissement important et des cristallisations et incrustations 
tres genantes allant jusqu ' a reridre impraticables certaines 
f iltrations . 

Par aiileurs les lits filtrants connus presehtent une re 
sistance trop elevee au passage des filtrats et gaz, ne per- 
mettent done que des capacites de filtration relativement 
reduites par unite de surface filtrante et sont aussi roal adap 
tes a des lavages a action intense. 

Les dispositifs de fixation des toiles et lits filtrants 
sont generalement peu pratiques et d'une etancheite aleatoire 
et empietent sur le pourtour de la surface filtrante utile. 

Un autre filtre connu par le brevet aux Etats-Unis d'Arae- 
rique n° 3.072.136 se differencie du filtre roontre aux figures 
1 a 3 essentiellement par la construction et la disposition du 
distributeur . 

En effet, ce distributeur presente, dans chacun des com- 
partiments de la partie collectrice, deux subdivisions dont 
le fond de chacune est raccorde a un tuyau de decharge. 



separateurs 60, cet imperatif determinant done le niveau 



Une cloison de separation de hauteur reduite entre ces 
deux subdivisions permet aux gaz ainsi qu'au trop plein de li- 
quide de la premiere de" passer dans la:-secbnde. Le tuyau de de- 
charge de la premiere suWivision evacue de celle-ci uniquement 
du liquide tandis que celui de la seeonde doit evacuer tous les 
fluides restants, e'est-a-dire tous les gaz ainsi qu'une frac- 
tion de liquides comportant .: 

a) le liquide decharge des cellules par les alveoles a I'aplomb 
de cette seeonde subdivision, 

b) le trop plein ayant deborde de la premiere subdivision et 

c) les eclaboussures et gouttelettes entrainees par les gaz 
venant de celle-ci. 

Le brassage des gaz avec les liquides subs is te done dans la se- 
eonde subdivision et dans tout son circuit d» evacuation, seule 
la quantite de liquide interessee dans ce brassage est reduite 
et les incrustations s "y produisent encore. 

Dans le distributeur de filtre suivant 1' invention, en par- 
ticulier dans les formes de realisation dicrites ci-apres et 
montrees aux figures annexees, tout le liquide est immediatemant 
et entierement separS des gaz non dissous dans le corps meme 
du distributeur, evitant les brassages causant les incrustations 
dans les circuits des fluides mixtes . 

De plus, le filtre perfection^ suivant 1» invention permet 
des ecoulements acceleres , des cycles courts et des vitesses de 
rotation elevees reduisant fortement ou supprimant les incrus- 
tations, internes. II esi c-n outre pouryu de lits filtrants d'ef- 
ficacite accrue et d' exploitation plus pratique et permet d'ap- 
piiquer dans les. meilleures conditions, des lavages externes et 
internes intenses tels que ceux prevus notamment aux brevets 
francais 7.220.473 et britannique 1.376.383. 
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Les figures 4 et 5 reprfisentent une premiexe forme de 
realisation d'un distributeur collecteur .central 100 
perfectionne selon 1' invention- 
Ce distributeur comporte les me*mes Elements principaux 
que le distributeur classigue decrit ci-dessus : te"te dis- 
tributrice 111 comportant autantd' alveoles 118 qu'il y a 
de cellules filtrant.es, ces alveoles recevant,par leurs extre" 
mites 118,A:-reliee3 chacune a une cellule par un tuyau souple 
126 (selon figures 1 a 3)_, les fluides soutires de celles-ci 
et les dechargeant successivement par leurs extremites 118 B 
daris les compartiments 112-113 et chambres 114 de la base 
collectrice 110, a travers le joint de friction 117. Les 
compartiments 112-113 et les chambres 114 forment ensemble 
une auge peripherique circulaire ouverte vers le haut, la 
position des cloisons de separation 120, qui delimitent les 
compartiments et chambres l'un par rapport a 1' autre, etant 
reglable dans cette auge. 

Par leur ouverture vers le haut, les compart iraents et 
chambres communiquent chacune avec une ou plusieurs cellules 
par les extremites 118 B des alveoles correspondantes . 

L'application d'une aspiration motrice a l'interieur des 
compartiments determine une succion a l'interieur des cellu- 
les par 1.' intermedia ire des alveoles 118 et des tuyaux 216. 

Inversement, une pressipn dans une chambre se transmet 
par la m§me voie a 1'intSrieur des cellules en correspondance 

Les alveoles 118 se deplacent au-dessus des chambres 
114 et compartiments 112-113 et communiquent chacune succes- 
sivement avec chacun de ceux-ci. 

Les compartiments ont,de preference dans leur fond, tous au 
moins un orifice de decharge 109 orients' vers le bas et 
relie" a un tuyau de decharge 59 (figure 1) , lequel est 



de preference barometrique. et decharge le liquide dans un 
bac de garde 70, a la press ion atmospheriquejd'ou il deborde 
ou est aspire" par une pompe 80 (figure 1), par exemple. vers un 
bac de stockage de filtrat 70. 

En variante, une pompe 80 peut aspirer le liquide sous 
une pression inferieure a la pression atmospherique.. Dans cha- 
que cas, le circuit d' evacuation est regie pour aspirer uni- 
quement du liquide exempt de phase gazeuse. 

Les orifices de decharge 109' des chambres 114 sont, par 
des tuyaux 108', relics a des sources individuelles d' aspira- 
tion ou de pression de fluides, selon les operations que l'on- 
desire appliquer sur les cellules ou dans le distributeur. 

Les chambres 114 sont completement fermees lateralement 
par les parois circulaires interieures 133 & et exterieures 
133 B de l'auge susdite, a ins i que par les cloisons radiales 
de separation 120. Elles comrauniguent vers le bas chacune 
avec un tuyau 108' et vers le haut avec les alveoles qui pas- 
sent respect ivement a leur aplomb. 

Les compartiments sont delimites de la mSme facon et com- 
muniquent avec les tuyaux de decharge et avec les alveoles. 
Toutefois, la paroi circulaire interieure 133 A ne s'etend 
que sur une faible hauteur au-dessus du niveau maximum atteint 
par le liquide qui s'ecoule sur le fond, et laisse au-dessus, 
pour le degagement des gaz, de larges passages 131 vers l'es- 
pace interieur. du distributeur. 

Des plaques verticales radiales 132 supportent le bord inte- 
rieur de la surface de" glissement 117, n'empietant que d'une 
racon negligeable sur les passages de degagement 131 offerts 
aux gaz,' ces passages peuvent par ailleurs Stre agrandis en 



fonction du dehit de gaz, tand'isque la hauteur de l'auge 
peut vari-er & volontS. 

Des 1' entree dans un compartiraent du melange gaz-liquide 
provenant de l'une quelcongue des cellules, le liquide tombs 
par inertie et par grayite, sur le fond du compartiraent puis 
s'engouffre par 1' or if ice de decharge 109, tandis que les gaz, 
soumis d'emblee a la depression causae par un dispositif d* as- 
piration, se dechargent lateralement par les passages 131 vers 
l'espace vide menage dans la part ie centrale de la base fixe 
du distributeur et prolong^ vers le haut dans l'espace cir- 
culaire libre dans la te"te rotative 111, 1' ensemble de ces 
espaces constituant une chambre separatrice 115 pour les goutte 
lettes de liquide entralnees par les gaz. Le fond incline 134 
de cette chambre renvoie vers le fond des compartiments d'orir 
gine les gouttelettes qui s'y deposent. 

Les gaz, essentiellement debarrasses des gouttelettes 
entrainees sont soutires par l'orifice 141 de la partie supe- 
rieure de la chambre 115. 

Pour autant que de besoin, la chambre de separation peut 
e"tre divisee par des cloiscns 138 en des secteurs respective- 
ment en correspondance avec un ou une serie de compartiments 
successifs. 

La chambre separatrice 115 peut Stre tron?onique, comme 
montre a la figure 4, cylindrique ou en forme de biilbe et 
comporter, si necessaire, des formes speciales de cloisons 
138, des chicanes ou tous autres moyens necessaires a l'abat- 
tement desire des gouttelettes. 

Un separateur additionnel final, non represente, externe 
au distributeur peut, pour autant que de besoin, parfaire la 



captation des gouttelettes les plus fines, un seul separateur 
par source d'aspiration 6tant requis, contrairement aux sepa- 
rateurs multiples 60 de la figure 1 utilises avec un distri- 

buteur classique. 

Remarquons que les fines particules liquides, qui at- . 
teignent la chambre 115 et/ou le s-eparateur final., ne corres- 
pondent qu'a. une fraction negligeable des liquides entrant 
au distributeur et les cristallisations ou incrustations aux- 
quelles elle's peuvent donner lieu sont done minimes, sans 
commune raesure avec celles qui peuvent provenir de 1' ensemble 
des liquides . 

La chambre separatrice 115 peut §tre divisee en deux ou 
plusieurs enceintes isolees 1'une de 1' autre et communiquant 
chacune avec une source separee d'aspiration des gaz. 

Dans l'.exemple des figures 4 et 5, deux enceintes 115 « 
et 115" separees par une cloison 139 communiquent par des ori- 
fices de sortie 141, 141' et des tuyaux 116 et 116' avec des 
sources separees d'aspiration. 

La cloison 139 est reliee d'une facon etanche avec la 
cloison 120 qui y correspond. 

La combinaison de plusieurs sources d^aspiration avec 
de telles enceintes separees permet d'appliquer des intensites 
d'aspiration differentes aux differents groupes de cellules 
filtrantes en correspondence avec les diverses enceintes, ces 
enceintes etant graduees selon la meilleure convenance de 
chacune des phases de la filtration et des lavages et permet 
en particulier d'effectuer un drainage final pousse du gSteau 
avanf decharge, sous une aspiration qui n'affecte pas la ou les 
aspirations appliquees aux secteurs des filtrations et lavages. 



La base fixe 110 est supported, par exemple, par une 
colonne 99. la t§te rotative 111 forme a son contact avec 
la base fixe un joint 117 etanche sous l'effet de la gravitS 
et de la depression interieure et est maintenue centree dans 
sa rotation, par exemple par des bagues de centrage concen- 
triques 142 et 143, solidaires l'une de la base fixe et 
1« autre de la te"te rotative. 

Avantageusement, le joint 117 est const itue par le contact 
'd'un anneau en resine tendre 124 formant la surface frottante 
de la tete rotative et d'un anneau en metal qui constitue la 
face superieure frottante de la base fixe. L'usure reguliere 
de la rSsine tendre sur le metal dur maintient la bonne etan- 
chSite. 

Au lieu de se fa ire, comme dans la figure 4, par des tuyaux 
116-116' raccordes aux orifices 141-141' dans le plafond de 
la chambre separatrice, le soutirage des gaz peut se faire 
par des tuyaux traversant la partie centrale de la base fixe 
et dont I' embouchure est situee a 1' inter ieur de la chambre 
separatrice a proximite du plafond, comme dans le cas de la 
forme ce realisation montree a la figure 6. 

L' entrapment de gouttelettes avec les gaz impose , dans 
x-. ,- 0 n««= nnnrante", viteases maximum 

leS lij.k.J.3l.J.UUU 

de ceux-ci de l'ordre de 3,5 m/sec. et de preference 3 m/sec, 
pour une viscosite des liquides de l'ordre de 2 centipoises, cor- 
respondent a une section de passage Sp minimum de 0,6 dm2 et 
de preference de 0,75 dm2 par m2 de surface filtrante active, 
ces chiffres pouvant varier en fonction de la viscosite, La 
section de passage offerte au courant ascendant au bas de la cham- 
bre separatrice, Se, se lon la fleche 136, doit Stre au minimum 
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de 0,8 dm2 et de preference 1,25 dm2 et les orifices de 
sortie 141-141' de 0,15 dm2 et de preference O, 25 dm2,le 
tout par m2 de surface filtrante. 

Pour des filtrations a tres forts ou tres faibles debits 
de gaz, les valeurs courantes ci-dessus des sections de pas- 
sage seraient augmentees ou diminuees en rapport avec ces 
debits . 

Les cloisons 120 et 139 sont de position reglable en corres- 
pondence avec le decoupage des divers secteurs que l'opera- 
teur veut reserver aux filtrations des liqui'des successifs. 
Les figures 18 et 21 montrent, a titre d'exemples, deux formes 
de realisation des cloisons reglables. 

Dans les figures 18 et 19, chaque cloison comporte deux demi cloi 
son 120A et 120B assemblies par un boulon 120C a faces inclinees, 
qui par son serrage presse les deux demi-cloisons 120A et 120B 
contre les parois- 133A et 133B de l'auge. 

Dans la forme de realisation 'montree aux figures 20 et 21, des 
ividements 120 F permettent aux cloisons de coulisser sur des 
rails 120 D, les cloisons etant coincees sur ces rails par des 
vis de press ion 120 E. 

Les cloisons 139 peuvent par exemple pivoter autour d'un arbre 
central vertical 137 et etre fixees par tous moyens class iques, 
boulons ou goupilJ.es par exemple. 

L'assechement final du gSteau en fin de cycle avant sa 
decharge peut §tre realise par l'action d'une des cbambres 
114 raccordee a un dispositif separe d'aspiration aspirant un 
important debit d'air au travers d'un separateur de gouttelet- 
tes particulier, reservant la chambre separatrice aux debits 
de gaz relativement faibles des filtrations proprement dites. 

Le soutirage direct, au travers de ce separateur particu- 
lier -,de l'air ayant traverse le gSteau deja. degorge de son 
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liquide-,ne risque plus de provoquer les incrustations 
que la presente invention a pour but d'eviter. 

Quelgues autre* variantes d'execution du nouveau distri- 
buteur suivant ^invention sont decrites cypres dans leurs 
caracteristiques essentielles qui les dif ferenciant de la 
premiere forme de realisation montree aux figures 4 et 5. 

Dans une deuxieme forme, schematise aux figures 6 et 7, 
1'ensemble rotatif 111. 118, 124 fait corps avec la partie 
superieure de la chambre separatrice 115 qui tourne avec elle, 
tandis que la partie inferieure de celle-ci constitue la par- 
tie centrale de la base fixe 110, 1'aspiration des ga Z se 
faisant par la tuyau 116 qui traverse la base fixe et dont 
!• embouchure se trouve pres du plafond de la chambre separa- 



trice. 



Dans une troisieme forme, schematisee aux figures 8, 9, 
10 et 11, la partie mobile 111 avec les alveoles 118, tourne 
entre deux joints de friction 117 et 117', entre la chambre 
separatrice fixe 115 et la base fixe 110 avec les compartiments 
et chambres. Les alveoles sont a deux sorties, 1'une 118 A 
vers le haut pour les gaz, vers la chambre separatrice. et > 
1'autre 118 B, vers le bas, pour les liquides, vers les compar- 
timents et chambres de la base fixe. 

La sepa^ion liquide-gaz se fait done initialement et 
essentiellement dans les alveoles, pour etre parfaite ensuite 
cans la chambre separatrice. La face glissante de celle-ci 
est ouverte au-dessus des compartiments mais est obturee au- 
dessus des chambres 114 et 114* - 

L a partie rotative presente un noyau 125 auquel aboutissent aes 
rayons 126 et qui tourne autour d'un pivot central 127 de la 
base fixe 110. 



Dans une quatrieme forme de realisation, schematisee 
aux figures 12 et 13; le joint de glisseroent 117 est tronco- 
nique et .la t6te .rotative 111 tourne. aveo ses alveoles 118, 
autour d' une surface conique de la base fixe 110, pourvue 

d'ouvertures en correspondance avec les chambres 114 et 114* 
et. compart iments 112-113, dans lesquels les- flu ides entrent 
lateraleraent, .les gaz se • degagent vers le haut, et les liquides 
s'ecoulent par les orifices 109 et 109* du fond. 

La chambre separatrice 115 fixe surmonte la base fixe 
HO et fait corps avec elle. La tete rotative 111 tourne sur 
un chemin de roulement 121; 

bans une. cinquieme variante," schematisee aux figures 14 et 
15, la tfite rotative 111 tourne autour de 1* ensemble formS par 
la base fixe 110 et la chambre separatrice 115,. en glissant sur 
une surface de frottement 117 cylindrique verticale, et en 
roulant sur des galets 121 tout en etant guide par des galets 

de centrage 122. 

Dans une sixieme variante, scheraatisee aux figures 16 et 
17, la chambre sepazatrice 115 et la tste rotative 111 forraent 
un seul ensemble qui- tourne en glissant sur un joint annulaire 
horizontal 117 formant le contact avec la base fixe 110. 
Contrairement aux variantes precedentes, le joint de glissement 
ne cqmporte aucune ouverture pour le passage des fluides de la 
partie mobile a la partie fixe. Les alveoles 118 sont situees 
tout autour de la partie inferieure de 1 'ensemble tournant, les 
gaz se degagent vers le haut dans la partie chambre separatrice 
et les liquides tombent dans les compart iments de la base, tandis 
que leg chambres 114 et 114' forment des conduits coudes traver- 
sal la base fixe et, en communication avec les orifices. 118 par 



des .joints 129,realisant le contact sur la surface de frotteraent 
cylindrique. A titre -d'exemple, ces joints sont realises en 
resine et appliques contre les alveoles par des poches a air 
comprint 130, comrae -montre a la figure 11, ou par des moyens 
analogues, tels que ressorts non represented. 

Les avantages essentiels du nouveau type de distributeur 
selon 1* invention qui peut s'appeler "distributeur-separateur" 
sont les suivants, par rapport aux distributeurs classiques; 
1) il supprime pratiquement ou tout au moins, dans les cas les 
plus graves, reduit fortementjles incrustations ; tant dans le 
distributeur- lui-meme que dans les tuyauteries et appareils 
qui se trouvent en aval dans les circuits de f iltrats ; 
2} il permet d'eliminer de 1' installation de filtration, les 
separataurs multiples internes avec leur reseau complexe de 
tuyauteries de liaison au distributeur et au circuit de 
vide; 

3) il permet d'abaisser le niveau du filtre de 3 H metres 
par rapport au cas classique ou des separateurs externes 
sont installes sous le centre du filtre; 

4) il permet de feduire fortement ou de supprimer la forma- 
tion de mousses causees' par les milanges turbulents gaz- 
liquides et ceci grSce a la separation anticipee des g?.z 
et les meilleurs ecoulements de. fluides; 

5) il permet de reduire considerablement et d 'uniformiser les 
pertes de charge dans les circuits des filtrats et du vide, 
d'ou resulte une meilleure utilisation du vide. 

Le nouveau type de distributeur-separateur , suivant 1' in- 
vention, peut s'appliquer a tout filtre a cellules, que celles- 
ci soient fixes ou mobiles ,suivant un mouvement de rotation 
ou de translation. 
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Un autre per feet ionnement suivant 1* invention, qui 
peut s'appliquer aux filtres a cellules en combinaison 
ou non avec le distributeur-separateur dScrit ci-dessus, 
concerne des moyens qui. assurent un eeoulement et une eva- 
cuation rapides des filtrats et des gaz s out ires dans les 
cellules. 

La cellule perfectionnee 200 de forme trapezoldale est 
schematisee aux figures 22, 23, 24. Elle comporte un fond 201 a 
au moins deux plans inclines, de preference de 4° & 8°-par 
rapport a. 1 'horizontale, vers un canal 203 de drainage s*6tendant , 
suivant l'axe longitudinal de la cellule. Le fond du -canal est 
incline de 1° a 4° vers une embouchure 204 raccordee & un tuyau 
216 pour la sortie et 1* evacuation" des gaz et des liquxdes 
vers le distributeur . 

Ce canal est pourvu. d 'organes de guidage, de fract ionnement et 
de repartition des. fluides, avantageuseraent const itues par des 
plaquettes deflectrices 205 disposees dans le haut du canal et 
inclinees vers 1 'embouchure 204, realisant une aitree ajouree 
dans le canal, sur toute sa longueur, et guidant les fluides 
vers 1 ' embouchure . 

Suivant 1* invention, la section totale du passage au 
travers du reseau de plaquettes est egale a 1,5 a 6 fois, de 
preference 1,5 a 3 fois, la section minimum de 1' embouchure 
204, laquelle est proportionnee & la surface filtrante de la 
cellule et aix debits de fluides caracteristiques de la filtra- 
tion consideree, e'est-a-dire 0,2 a 0,6 dm2'/m2 de surface. fil- 
trante pour les filtrations l~s plus courantes . 
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Les avantages des pl'aquettes sont les plus marques pour 
les filtrations cour antes lorsgu'elles ont une inclinaison de 
2 a 20°, de preference de 3 a 12°, par rapport "au plan horizon- 
tal, la plaquette extreme opposes a l'embouchure allant jusqu'a. 
20° voire 30°. 

Les inclinaisons sont les plus fortes pour. les debits 
des fluides les plus imporfcants 

En variante aux plaquettes, le fractionnement et la repar- 
tition des fluides peuvent §tre obtenus , cependant avec des effets 
ggneraleraent moins favorables, par un plafond de canal percS 
d'une serie d'orifices calibres echelbnnes sur sa longueur et 
croissant en section, a partir de l'embouchure 204. Une telle 
variante n'a cependant pas ete representee . 

Avantageusement,le fractionnement realise a 1' entree du 
canal 203 est prolonge dans tout l'espace compris entre le 

fond de cellule et le lit filtrant par des nervures 206 
sensiblement perpend icula ires au canal, qui divisent cet espace 
en compartiments d 'ecoulement, ces nervuxes servant aussi de 
support pour le lit filtrant. 

Chaque plaquette 205 se raccorde par son ar§te superieu- 
re a l'une des nervures 206, I'ensemble, forme par les plaquettes 
et les nervures, realise, pour 1' ecoulement des fluides, une 
serie de chenaux paralleles dans lesquels est cr££e une nt§nte 
aspiration motrice qui s'etend jusque sous la toile filtrante. 
Le nombre de plaquettes est avantageusement compris entre 1,5 
et 10, de preference 2 a 4 par metre courant de longueur de canal, 
tandis que le nombre de nervures peut §tre de 3 a 10 par m.ct. 
Les nervures prevues entre deux nervures raccordees a des pla- 
quettes peuvent e"tre ajourees. 
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Les figures 22, 23. 24 montrent une cellule basculante 
munie d'un arbre 220 et de pallets 230, mais 1» invention 
s -applique aussi aux cellules filtrantes non basculantes. 

L' invention concerne encore des perfectionnements. h la 
fixation de la toile filtrante et de son support, en particu- 
lier dans des cellules de filtres a cellules basculantes, tel- 

les que le filtre Prayon. 

Les figures 26 et 27 montrent une premiere forme de re- 
alisation de tels moyens de fixation selon lesquels le bord 
207A de la toile 207 est replie contre la paroi laterale 200A, 
1 'ensemble toile 207 et support 208 est presse au fond de la cel- 
lule contre les nervures 206- et contre des epaulements periphe- 
riques 200B par un jeu de barres 242 presentant deux ailes lon- 
gitudinals divergentes dont les bords longitudinaux libres pre- 
sentent des saillies 242A et 242B. 

Ces barres 242 sent combinees avec un jeu de profiles 241 en 
forme d'U de grande raideur. appliques horizontalement contre 
la face exterieure de la paroi 200A. 

LeS barres 242 sont disposes sur la face interieure de la parox 
200A en correspondence avec le bord de toile et les profiles 
exterieurs 241. Le bord 207A est pince entre la barre 242/ 
d'une part, et la paroi 220A et le profile 241, d'autre part, 
par deux joints en caoutchouc ou matiere analogue 245A et 
245B, l'etancheite etant facilement obtenue par l'appui line- 
aire des saillies long itudina les 242A et 242B des barres 242 
pressant joints et toiles contre les profiles raides 241. 

Le pressage mufcuel de tout cet ensemble est obtenu par 
exemple par des boulons 243 espaces de 20 a 40 cm, introduits 
par la face interieure du bord de la cellule et vfees au 



■ n y mm • • «•••••• 

*.,* • : 

travers des barres.des joints 245 A et 245 B de la paroi 
200 A et d'un profile 241 dans un ecrou fix6 a ce dernier, 

Cet agencement permet un remplacement aise et rapide 
de la toile ne necessitant que la manipulation d'un nombre 
reduit de tiges de boulons 243. 

Les bords longitudinaux libres des barres 242 presentent 
un plan incline, le bord libre infer ieur s 'appoint sur la toile 
207 et le support 208 pour appliquer ces derniers dans une po- 
sition immobile centre 1 'epaulement 200 B s'etendant sur le 
pourtour de la paroi interieure 200 A, en dessous du support , e t 
contre des nervures 206 s'etendant transversalement au fond 

des cellules 200. 

Las moyens de fixation decrits ci-dessus ne faisant que 
tres faiblement saillie a l'interieur de la cellule, empietent 
tres peu sur la surface filtrante, permettent a la succion 
cx&&e dans la cellule de soutirer les fluides de facon plus 
reguliere et efficace le long du perimetre de la cellule, 
araeliorent par la l'efficacite de lavage de la frange margi- 
nale du gateau, reduisent son humidite finale et favorisent 
la chute nette du gSteau sur tout son pourtour lorsque la cel- 
lule se retourne. 
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REVENDICATIONS . 

1.- Filtre industriel comprenant des cellules filtrantes 
et un distributeur recoltant et repartissant les fluides pro- 
venant des cellules, ce distributeur comprenant essentielle- 
ment une partie distributrice et une partie collectrice giis- 
sant l'un par rapport a l'autre en un mouvement cyclique, 
la partie collectrice etant divisee en chambres et compar- 
timents deliinites par des cloisons, les compartiments comrau- 
niquant avec un ou des dispositifs d' aspiration et d' evacua- 
tion des gaz et liquides, les chambres etant isolees et com- 
muniquant chacune avec un dispositif d 'aspiration ou de pres- 
sion, la partie distributrice comportant, en correspondance 
avec chacune des cellules, des alveoles debouchant success i- 
vement,au cours du mouvement cyclique, en regard de chacun 
des compartiments et chambres, de maniere que, au cours de 
chaque cycle, chaque cellule soit raise success ivement en com- 
munication avec chacun des compartiments et chambres, ledit 
filtre etant caracterisS en .ce que chacun des compartiments 
precites presente, d'une part, a sa base au moins un orifice 
d'evacuation de liquide situS sensiblement sous le niveau ou 
debouchent les alveoles, et, d 'autre part, au-dessus du niveau 
maximum des liquides au moins un passage vers un dispositif 
d'aspiration des gaz de maniere a soutirer ces derniers en 
permettant aux gaz et aux liquides de se separer et de suivre 
des chemins differents dans les compartiments, des moyens 
etant prevus pour ramener vers le compartiment d'origine, les 
liquides qui se seraient engages dans les passages susdits 
de facon, d'une part, a soutirer a la sortie du distributeur 



des gas debarrases de liquide et, d'autre part, a r£colter a 
travers les orifices d'evacuation, uniquement les liquides 
sensiblement exempts de gaz non dissous. 

2. - Filtre suivant la revindication 1, caracterise en 

ce que les parties distributrice et collectrice susdites sont . 
circulaires, animees l'une par rapport a l'autre, d'un raou- 
vement de rotation, la partie collectrice etant situee sous 
et/ou lateralement par rapport a la partie distributrice, 
cette derniere etant liee a 1' ensemble des cellules du filtre 
et etant, avec celle-ci, soit fixe soit mobile. 

3. - Filtre suivant l'une ou l'autre des revendications 
1 et 2, caracterise en ce que son distributeur comprend au 
moins une chambre separatrice liquide-gaz intercalee entre les 
compartiments et le(s) dispositif (s) d'aspiration, cette 
chambre separatrice comportant des cloisons de separation 

des courants gazeux en concordance avec les separations des 
compartiments. et des moyens destines a capter les fines 
gouttelettes eventuellement entrainees avec les gaz, cette 
chambre separatrice etant divisee en autant de sections qu'il 
y a de dispositifs d'aspiration distincts, afin de permettre 
d'aspirer les gaz par des circuits differents vers chacun de 
ces dispositifs. 

4. - Filtre suivant l'une quelconque des revendications 
1 a 3, caracterise en ce que les compartiments susdits sont 
accoles les uns aux autres par leurs cloisons de separation 
et forment ensemble une auge comprenant un fond presentant 
des orifices d'evacuation des liquides, une paroi laterale 
exterieure s'etendant du fond jusqu'au joint de glissement 



qui coopere avec la partie distributrice, une paroi laterale 
opposee a la paroi lat&rale susdite s'£tendant au-dessus 
' du niveau naxiraum prevu des iiquides, cetfce derniere paroi . 
Stant reliee au joint de glissement susdit par des plaques 
porteuses s'etendant; perpendiculairement a cette paroi et 
laissant. entre elles des passages pour le degagement des 
gaz vers le(s) dispositir'(s) d' aspiration. 

5. - Filtre suivant la revendication 4, caracterise en 
ce que les cloisons de reparation susdites entre les compar- 
titnents du distributeur sont de positions ajustables sur 

. toute la longueur de I'auge formee par ces compartiments et 
sont fixees de maniere amovib'le. 

6. - Filtre suivant l'une ou 1' autre des revendications 

4 et 5, caracterise en ce que la somroe Sp des. sections de pas- 
sages de degagement des gaz entre les plaques porteuses sus- 
dites, la section Se de la chambre separatrice au niveau de 
1' entree et la section Ss de sortie du gaz de cette chambre 

sont respectivement au minimum de 0,6, 0,8 et 0,15 dm2 par 
2 

m " de surface filtrante, la distance verticale de Se a Ss 
etant au moins egale a 0,5 x VT. 

7. - Filtre suivant l'une quelcunque des revendications 
3 a 6, caracterise en ce que la partie distributrice du dis- 
tributeur presente, vers le bas, une preroiexe surface de 
glissement cooperant avec une surface de glissement de la 
partie collectrice, qui comporte les chambres et compartiments 
definis ci-dessus, et, vers le haut, une seconde surface de 
glissement cooperant avec une surface de glissement d'une 
enceinte delimitant vers le haut la chambre separatrice sus- 
dite, chaque alveole de la partie distributrice presentant 
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.une bifurcation dqnt une bianche est orientee vers le bas, 
pour la chute des liquides qui tombent par gravite dans les 
compartiments de la partie collectrice pour s'ecouler ensuite / 
par les orifices d'evacuati-on correspondents, 1 ' autre branche 
etant orientee vers le haut et communiquant, par l'interme- 
diaire de la chambre separatrice, avec un dispositif d'aspi- 
ration des gaz. une plaque obturatrice. s 'etendant, dans le 
plan de la surface de glissement de la chambre separatrice 
susdite, au-dessus des chambres de la partie collectrice du 
distributeur pour isoler ces dernieres de toutes communications 
avec la chambre separatrice. 

8. - Filtre suivant l'une quelconque des revendications 
3 a 6, caracterise en ce que la partie collectrice du distri- 
buteur, comportant les chambres et compartiments, fait corps 
avec la chambre separatrice qui la surmonte, la partie dis- 
tributrice, comportant les alveoles, etant montee lateralement 
par rapport a la chambre separatrice et a la partie collectri- 
ce, les alveoles debouchant au-dessus des compartiments et 
chambres de cei.le.-ci, les compartiments forma at avec la cham- 
bre separatrice une seule enceinte, tandis que les chambres 

de la partie collectrice sont isol^es par rapport a la cham- 
bre separatrice. 

9. - Filtre suivant l'une quelconque des revendications 

3 a 6, caracterise en ce que la chambre separatrice fait corps 
avec la partie distributrice, presentant les alveoles, en formant 
un ensemble qui repose sur la base collectrice du distribu- 
teur par 1* intermedia ire de surfaces de glissement, ces 
dernieres creant un- joint etanche entre la base et -1 'ensemble 
susdit sous l'effet du poids de celui-ci. Its chambres de la 
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partie collectrice d£bouchant etx regard des alveoles, un 
joint de frotteraent etanche Starit forme entre les alveoles 
et les chambres "sous 1' action de moyens elastiques, tel 
qa'an ressort ou un anneau pneumatique. 

10. - Filtre industriel a cellules comprenant une serie 
de cellules filtrantes ainsi qu'un distributeur destine a 
recolter et a'regler la repartition des fluides traversant 
la surface filtrante desdites,.cellules, en particulier, fil- 
tre suivant l'une quelconque des revendications 1 a 8, cha- 
cune de ces cellules presentant un lit filtrant plan compre- 
nant essentiellement une toile filtrante reposant sur un sup- 
port ajoure rigide maintenu au-dessus du fond de la cellule 
ce maniere a laisser un espace libre pour 1 '.ecoulement des 
fluides traversant ladite toile, ce fond etant incline vers 
un canal de drainage qui recolte ces fluides, ce canal etant 
iui-me-me incline, son extremitS basse debouchant dans une 
cor.duite 6 1 evacuation reliee au distributeur, ce filtre etant 
caracterise en ce que des organes de guidage sont prevus pour 
fractionner, repartir et orienter les fluides susdits a leur 
entree dans le canal de drainage en des courants adjacents 
sensiblement paralleles vers la conduite d -.evacuation susdite. 

11. - Filtre suivant la revendication lO, caracterise en 
ce que les organes susdits sont constitues par une serie de 
plaquettes deflectrices echelonnees a.u haut du canal de drai- 
nage selon sa longueur, a une certaine distance au-dessus du 
fond de celui-ci et inclinees vers 1 ' embouchure de la condui- 
te d' evacuation precitSe. 



12. - Filtre suivant l'une ou 1' autre des revendications 
10 et 11, caracterisfi en ce que le volume libre des cel- 
lules, situe entre le lit filtrant et le f ond incline susdit, 
est subdivise en zones d'ecoulement- et djaspiration par des 
nervures de separation s'etendant du lit filtrant au fond de 
la cellule sensiblement transversaliement a l'axe du canal de 
drainage, sur toute la largaur de la cellule. 

13. - Filtre suivant l'une ou l'autre des revendications 
11 et 12, caracterise en ce que le nombre de plaquettes de- 
flectrices est de 1,5 a 10 par metre de longueur du canal de 
drainage et de preference de 2 a 4 par metre, tandis que le 
nombre de nervures est de 3 a lO par metre, comptees dans le 
sens parallele au canal de drainage, l'ar§te superieure de 
chacune des plaquettes etant situee au niveau des bords supe- 
rieurs du canal de drainage et coincidant avec le bord in- 
ferieur d'une des nervures l'endroit ou celle-ci franchit 
ledit canal. 

14. - Filtre suivant l'une quelconque des revendications 
11 a 13, caracterise en ce que 1 ' inclinaison des plaquettes, 
par rapport a l'axe horizontal.de la cellule, est de 2 a 20° 
et de preference de 3 a 12°, sauf pour la premiere placuette 
situee du cdte opposS a la conduite d' evacuation des fluides, 
qui peut presenter une inclinaison de 10 a 30°. 

15. - Filtre suivant l'une quelconque des revendications 
10 ? 14, caracterise^ en ce que la section de passage a I'embou 
enure de la conduite d'evacuation dans lequel debite le canal 
de drainage est de 0,2 a 0,6 dm2 par m2 de surface filtrante 
et de preference, de 0,3 a 0,4 dm2 et en ce que la somme des 
sections de passage que laissent entre elles chaque groupe de 
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deux plaquettes contigrSs est 6gale a 1,1 a 6 fois la section 
de 1' embouchure susdite et de preference 1,5 a 3 fois la sur- 
face de cette section- 

16.- Filtre a cellules, en particulier filtre suivant 
l'une quelconque des syndications precedentes, dans leguel 
chacune des cellules comprend une toile filtrante reposant 
sur un support ajouri, monte de maniere amovible au-dessus 
du fond de la cellule, caracterise en ce que les bords de la 
toile susdite sont regies a 1' inter ieur de la cellule et vers 
le haut centre les pa=ois laterales de cette derniere, des 
rcoyens etant prevus pzur fixer d'une maniere amovible lesdits 
bords de la toile cox^e ces parois interieures et pour immo- 
biliser en meme temps ledit support dans la cellule, ces 
moyens comprenant des barres presentant deux ailes longitu- 
dinales divergentes fzrmant entre .lie. un angle obtus et pre- 
sentant deux bords er. saillies continues longitudinales, ces 
barres etant disposee.= a 1'interieur de chacune des cellules 
suivant le pourtour 5, la surface filtrante de celles-ci, les 
bords replies susdits de la toile etant maintenus entre deux 
joints en matiere elastomere, les saillies longitudinales des 
barres s'appuyant sur les joints situes, par rapport aux bords 
replies de la toile, fa c6te oppose a celui des parois late- 
rales interieures, des organes de fixation, tels que des bou- 
lons, agissant sur 1> partie centrale des barres situee entre 
les ailes susdites parr serrer la toile et les joints centre 
les parois latere les,-.out en tendant a ecarter elastiquement 
les saillies en contart avec la toile, de maniere a ce que le 
bord inferieur des terres s'appuye en m§me temps sur les -bords 
d- support de la toile et immobilise celui-ci dans le celule. 
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17. - Filtre suivant la revindication 16, caracterise 
en ce que la cellule est raidie sur la surface exterieure 

de ses parois laterales par des profiles disposes en regard, 
des barres susdites a l'interfeur des cellules, des boulons, 
formant les organes de fixation des profiles interieurs, tra- 
versant ces parois, la tige ou l'ecrou de ces boulons etant 
fixe au profile monte contre la surface exterieure des parois 

laterales des cellules. 

18. - Filtre industriel tel que decrit ci-dessus ou montre 

aux dessins annexes. 
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